SEITEN
AUTOMATION
OHNE
RUSTZEITEN

Der nachste logische Schritt in der
Frasmaschinen Automation

G ESSE + Holen Sie das Maximale aus Ihrer Fertigung raus.
R L Mit GRESSEL Produkten erhdhen Sie lhre Produktivitat!


https://www.r-c2.com/

DIE AUTOMATION DER ZUKUNFT

Warum Werkstiick-Automation R-C2?

mll Automation fur kleine und mittlere Losgrossen
B 6 Seiten Werkstick-Automation

& Automation mit geringsten Rustzeiten

4 Autonome Automation

& Flexible Automation

* Flexible Spanntechnik

Resultat R-C2

v Flexible 6 Seiten Werkstick Komplettfertigung

v/ Ein neuer Prozess far das Handling von Werksticken
v/ Kombination aus greifen und spannen

v/ Reduktion von Schnittstellen im Prozess

+/ Rustzeitreduktion fur kleine und mittlere Losgrdssen

v Werkstlckgréssen bis 217 x 217 x 217 mm
mit Standardbacken

\/ Programmierbare Spannkraft bis 30 kN

v Verwendung von verschiedenen Spannern und Paletten

R-C2
Erklarvideo
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https://youtu.be/eQFSq3AjTqU
https://www.youtube.com/watch?v=eQFSq3AjTqU

SEITEN
AUTOMATION

‘\u ﬁ--

Rohmaterial / Rohteile
» Mitarbeiter stellt das Rohmaterial bereit

: OP10/ Erste Aufspannung

» Mitarbeiter stellt das Rohmaterial bereit

Egal ob auf einem Einzelspanner oder einer
Paletten Automation

- OP20 / Zweite Aufspannung
» Mitarbeiter legt halbfertiges Bauteil ein
» Mitarbeiter spannt 6 Seiten bearbeitetes Werkstlck aus

SEITEN
AUTOMATION

. vom Rohmaterial

zum fertigen Bauteil



ABLAUF 6 SEITEN STATION

kurz erklart

Die GRESSEL 6-Seiten Station bietet eine komplett neue Méglichkeit fur das
vollautomatische Umspannen von der ersten Aufspannung (OP10) in die zweite

Aufspannung (OP20).

Der Schraubstock fur OP20 wird
eingelegt und vorbereitet.

Werkstiick Ubergabe mit Andriick-
finger fUr saubere parallele
Werkstickauflage OP20.

patentiert

Der Schraubstock von OP10 wird
darlber positioniert.

Nachdem das R-C2 Modul das Werksttck
OP20 vollautomatisch gespannt hat, fahrt
der Andrickfinger hoch.

Erfahren Sie mehr zum Funktions-
prinzip der 6-Seiten Station


https://youtu.be/niaCGkmUDIQ?feature=shared
https://youtu.be/niaCGkmUDIQ?feature=shared
https://youtu.be/niaCGkmUDIQ?feature=shared

VERO-S KONSOLE UND NULLPUNKT-

FLEXIBILITAT GARANTIERT SPANNPLATTE MIT MEDIENUBERGABE

Funktionsweise
R-C2 Modul mit

Maschine ohne Drehdurchfiihrung nachriisten
Mediendurch-
fuhrung

Falls Sie eine Maschine ohne Drehdurchfihrung haben, bietet R-C2 eine
passende Lésung. Das R-C2-Modul mit MedienlUbergabe erméglicht es
dem Roboter, Druckluft von extern zuzufiihren, um die VERO-S Konsole
zu betatigen. Diese Lésung ist ideal, um auch bestehende Maschinen zu
automatisieren. Erfahren Sie mehr tGber die Funktionsweise vom R-C2
Modul mit Mediendurchfihrung, in dem Sie den QR-Code scannen.

Beispiel 5-Seiten Automation

L LR _ o
Lol n g O ' =
Bei einer 5-Seiten Automation gibt es eine grosse Anzahl an halbfertiger Werksttcke.

Beispiel 6-Seiten Automation

Ideale Losung fiir Mix von Automation und Einzelteil-Fertigung

Falls Sie an der Maschine untertags ohne Automation arbeiten wollen, bieten wir
Ihnen eine mechanische Nullpunkt Spannsystem Platte mit MedienUbergabe, somit
kann schnell zwischen Automation und Manueller Bearbeitung gewechselt werden.

Bei einer 6-Seiten Automation wird die Speicherkapazitdt verdoppelt. Dies ergibt mehr
Maschinenlaufzeit, da die OP10 und OP20 in einer Speicherablage produziert werden.

Weitere Vorteile sind kein Logistik- und Umspannaufwand.



https://www.youtube.com/watch?v=uonyGugPFP8
https://www.youtube.com/watch?v=uonyGugPFP8
https://youtu.be/uonyGugPFP8?feature=shared
https://youtu.be/uonyGugPFP8?feature=shared
https://youtu.be/uonyGugPFP8?feature=shared
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FALSER MASCHINENBAU

Automatisierte 6-Seiten-Bearbeitung fiir komplexe Teile

Falser Maschinenbau hat durch die Anschaffung eines hochmodernen 5-Achs-Fras-Dreh-Zent-
rums ,HF 5500” von Heller mit Rundspeicher- und Roboterautomation seine Fertigung revolutio-
niert. Die neue Anlage ermdglicht die automatisierte und mannlose Komplettbearbeitung von
Serien- und Einzelteilen, was angesichts des hohen Lohnniveaus und Fachkraftemangels in Sud-
tirol ein entscheidender Wettbewerbsvorteil ist. Bereits 2018 begann Andreas Falser, Sohn des
Firmengrianders, mit der Automatisierung der Produktion, um Effizienz zu steigern und Qualitat

zu sichern.

Die Spannvorrichtung des neuen Systems
ist auf eine 6-Seiten-Bearbeitung aus-
gelegt und unterstitzt unterschiedliche
Werkstickdimensionen. Rohmaterialien
werden auf zwei Wagen vorbereitet, die
pro Grosse bis zu 40 Werkstlcke aufneh-
men. Ein Roboter mit Gressel-Spannmodul
holt die Teile vom Wagen und positioniert
sie im Spannsystem der Maschine. Die Be-
arbeitung erfolgt in zwei Schritten: zuerst
OP10 Spannung in 45° Anordnung fur die
5-Achs-Bearbeitung und eine OP20-Span-
nung fir die horizontale Bearbeitung der
sechsten Seite. Der Roboter Gbernimmt das
Umspannen automatisch, ohne mensch-
liches Eingreifen, was die Effizienz und
Ergonomie im Betrieb stark verbessert.

.Sobald die Stlckzahlen steigen, lasst
sich auch eine zweite oder dritte Vorrich-
tung einbringen. So kann zum Beispiel
Uber das Wochenende autark aus dem
Speicher heraus zerspant werden. Durch
unsere Ubergabestation wird dafur auto-
matisch von OP10 auf OP20 Ubergeben,
ohne dass ein Mitarbeiter etwas umspan-
nen muss.”

Mit der Einfihrung der HF 5500 konnte Falser
nicht nur die Durchlaufzeiten und RUstzeiten
verkirzen, sondern auch die Qualitat steigern.
Ausschuss- und Probestlicke sind drastisch ge-
sunken, da die Werkstlicke nun in der gefor-
derten Préazision aus der Maschine kommen.
Zudem ermdglicht die robuste Konstruktion
der HF 5500 mit horizontaler Bauweise lange-
re Werkzeugstandzeiten und geringeren Ver-
schleiss — ein weiterer Faktor zur Kostensen-
kung.

Zum Anwenderbericht

UHING GMBH & CO. KG

Effizientere Frasbearbeitung dank R-C2 Robotermodul

Uhing GmbH & Co. KG hat durch die Integration der R-C2-Werkstlckautomation von CERATIZIT
erhebliche Fortschritte in Effizienz und Kapazitat gemacht. Diese Automatisierung erméglicht
eine nahezu bedienerlose Produktion tber 35 - 40 Stunden hinweg, was den Arbeitsaufwand und

RUstzeiten erheblich reduziert.

Die Hybridlésung, bestehend aus Paletten-
Automation und Werkstlck-Direktbeladung,
ermoglicht eine flexible, hochprazise Bear-
beitung auch fir komplexe Werksticke und
Serienfertigungen. Die R-C2-Automation ist
darauf ausgelegt, Werkstiicke unterschiedli-
cher Grésse in einem Prozess durchlaufend
zu bearbeiten, ohne manuelle Anpassungen
vorzunehmen. Ein Fanuc-Roboter in der
Robobox Ubernimmt die Zuflhrung der
Bauteile in die Maschine, wo eine mannlose
6-Seiten-Bearbeitung durch die Spanntech-
nik von Gressel erfolgt. Diese Erweiterung
reduziert Ausschuss und stellt durch gleich-
massige Produktionsqualitat sicher, dass
selbst hoéchste Anforderungen erfillt wer-
den.

Dank der R-C2-Automation und der gesteiger-
ten Effizienz kann Uhing nun auf Kundenanfra-
gen flexibler reagieren, Serienauftrage zuver-
lassiger abwickeln und das Produktionsvolumen
ohne zusatzlichen Personalaufwand steigern.
Zudem profitiert das Unternehmen durch den
nahezu vollautomatischen Betrieb in Nacht-
schichten oder unbesetzten Zeitfenstern, da
die Roboterzelle selbst komplexe Teile auto-
nom handhabt. Mit der Einfihrung dieser
Technologie sichert Uhing langfristig seine
Wettbewerbsfahigkeit und erschliesst neue Még-
lichkeiten fUr anspruchsvolle Fertigungsaufgaben.

Insgesamt stellt das Automationskonzept fir
Uhing eine flexible und wirtschaftliche Lésung
dar, die sowohl die Prazision als auch die Durch-
laufzeiten optimiert und das Unternehmen fur
weiteres Wachstum starkt.

Zur Kundenstory von CERATIZIT
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https://www.gressel.ch/blog/automatisierte-6-seiten-bearbeitung-komplexer-teile/
https://www.gressel.ch/blog/automatisierte-6-seiten-bearbeitung-komplexer-teile/
https://www.gressel.ch/blog/automatisierte-6-seiten-bearbeitung-komplexer-teile/
https://www.gressel.ch/blog/automatisierte-6-seiten-bearbeitung-komplexer-teile/
https://www.gressel.ch/blog/automatisierte-6-seiten-bearbeitung-komplexer-teile/
https://cuttingtools.ceratizit.com/de/de/zerspanungswissen/erfolgsgeschichten/uhing-automatisierungsspanntechnik.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/de/de/zerspanungswissen/erfolgsgeschichten/uhing-automatisierungsspanntechnik.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/de/de/zerspanungswissen/erfolgsgeschichten/uhing-automatisierungsspanntechnik.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/de/de/zerspanungswissen/erfolgsgeschichten/uhing-automatisierungsspanntechnik.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/de/de/zerspanungswissen/erfolgsgeschichten/uhing-automatisierungsspanntechnik.html
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FICHTNER CNC-TECHNIK

Automatisiertes Werkstlickhandling - kostengiinstig durchlaufen lassen

Fichtner CNC-Technik, ein kleines Unternehmen mit acht Mitarbeitern, hat sich auf die prazise Be-
arbeitung kleiner und komplexer Sonderteile spezialisiert. Durch den Einsatz der Schraubstock-
automation ,R-C2" von GRESSEL und der Robobox von Spinner Automation konnte Fichtner die
Bearbeitung effizienter gestalten und in eine finfachsige , Spinner U1530” investieren.

Angefragt von einem Kunden aus dem
Sondermaschinenbau, der flir seine
Spritzgiessmaschinen Stahlgussteile be-
notigt, entschied sich Fichtner, die Auto-
matisierung neu zu denken. Urspringlich
hatte er Bedenken, komplexe Einzelteile
zu automatisieren, da bisherige Systeme
meist far runde Teile konzipiert waren.
Doch die Flexibilitat der Schraubstock-
automation ermoglichte es ihm, die
Bearbeitung so anzupassen, dass sowohl
Gussteile als Serien als auch Einzelteile
effizient gefertigt werden kdénnen.

Das System erlaubt eine flexible Hand-
habung komplexer Werkstlcke und sorgt
durch die Robobox mit funf Schubladen
fur ein nahtloses Werkstickhandling. Die
Automationszelle kann mannlos rund um
die Uhr betrieben werden, was besonders
in der Nachtschicht die Fertigungskosten
senkt. Nach dem Einlegen der Werkstlcke
UbernimmtderFanuc-RoboterdenRest.Ein
Mitarbeiter bereitet die Maschine vor und
Oberpruft morgens nur die fertigen Teile.

Die Umsetzung der Automationszelle
verlief rasch: Bereits nach drei Monaten
war das System einsatzbereit. Die Viel-
seitigkeit der U1530 erlaubt es, auch
Ruckseitenbearbeitungen  durchzufih-
ren, was besonders fur die Fertigung von
Serien wichtig ist.

Durch die flexible Schraubstockautomation ent-
fallen zusatzliche Spannungen, sodass die Teile in
einer Bearbeitung fertig sind. Diese Effizienz wird
durch die 6-Seiten-Station erganzt, die bei Bedarf
sogar hochprazise Bearbeitungen ermdglicht.

Insgesamt ermdglicht die Automationslésung
von Gressel und Spinner Automation der Fichtner
CNC-Technik eine kostenglnstige, flexible und
mannlose Produktion, die das Unternehmen
fur neue Kundenanfragen attraktiver macht
und ihm erlaubt, den Produktionsumfang ohne
zusatzlichen Personalaufwand zu steigern.

Zum Anwenderbericht

STANZTECH FERTIGUNGSKOMPETENZ

Effizientere Frasbearbeitung dank Robotermodul R-C2

Seit 2015 setzt stanztech verstarkt auf 5-Achs-Bearbeitung, um hochprazise Teile zu fertigen und
wettbewerbsfahig zu bleiben. In 2020 wurde ein neues CNC-Bearbeitungszentrum mit auto-
matischem Werkstilckspeichersystem und dem R-C2 Modul von Gressel eingefiihrt, welches das
Greifen und Spannen der Werkstlicke vereint. Das modulare System erlaubt es, Teile automatisch
zu positionieren und zu spannen, ohne separate Spannvorrichtungen fur jede WerkstUckvariante

beschaffen zu mussen.

Das Automatisierungssystem von Gressel
und seinem Partner Cellro Uberzeugt durch
Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit. Der
Roboter, ausgestattet mit verschiedenen
Zentrisch-Spannern und Nullpunkt-Spann-
systemen, holt Werkstlcke selbststandig
aus dem Speicher, richtet sie prazise aus
und positioniert sie im Bearbeitungszent-
rum. Dies ermdglicht einen durchgangigen,
mannlosen Betrieb, wodurch der RUstauf-
wand minimiert und Produktionskosten
gesenkt werden.

Wayne Humpeler, Geschaftsfihrer von stanz-
tech, ist Uberzeugt von dieser Komplettlésung,
die die Produktion splrbar beschleunigt und
optimiert hat. Die hohe Produktivitat und der
reibungslose Ubergang zur Automatisierung
motivieren das Team und setzen Massstabe fir
kinftige Automatisierungsschritte. Stanztech
investiert aktuell in einen neuen, grdsseren
Standort, um weiteres Wachstum zu férdern
und den steigenden Kundenanforderungen ge-
recht zu werden.

Zum Kundenvideo
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https://www.gressel.ch/blog/automatisiertes-werkstueckhandling/
https://www.gressel.ch/blog/automatisiertes-werkstueckhandling/
https://www.gressel.ch/blog/automatisiertes-werkstueckhandling/
https://youtu.be/n79pqj2YDno?si=j_HsaNIrzuSLqDQu
https://youtu.be/n79pqj2YDno?feature=shared
https://youtu.be/n79pqj2YDno?feature=shared
https://youtu.be/n79pqj2YDno?feature=shared
https://youtu.be/n79pqj2YDno?feature=shared
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VERTRIEB GRESSEL AG

Markus Lau
Leiter SMarketing

Andreas Brunhofer

Produktspezialist R-C2

Sokha Hem
Vertriebstechniker

DE Sud, AT, CZ, GB, SK, PL, SI,
HU, HR

PLZ-Gebiet DE: 80-85, 92-94

Frank Scheurer
Vertriebstechniker

DE Sud, ISR

PLZ-Gebiet DE: 70, 71, 73, 74

Reiner Hartmann

Vertriebstechniker
DE Nord / Ost, NL

PLZ-Gebiet DE: O, 1, 2, 30-33, 37-39,

48-49

Nico Nagele

Vertriebstechniker
DE Sud

PLZ-Gebiet DE: 72, 77-79, 86-89

QR-Code scannen und Kontaktdaten direkt abspeichern.

Matthias Ziind

Verkaufsleiter

GRESSEL-SCHUNK Schweiz
Katalog als App herunterladen

#_ Download on the
@& App Store

P> Coogle play

Klaus Thut

Vertriebstechniker

DE Sud / Mitte, NL, BE, LU n-cz.eum
PLZ-Gebiet DE: 50-56, 65-69, 75, 76,

90, 91

Marcel Ferenz
Vertriebstechniker

DE Mitte

PLZ-Gebiet DE: 34-36, 60-64, 40-47,
57-59, 95-99

Whitepaper ,Ich will automatisieren,
wie gehe ich vor?” herunterladen

Copyright © 2025
GRESSEL AG
Schutzenstrasse 25
CH-8355 Aadorf

Phone: +41 52 368 16 16
Website: www.gressel.ch
E-Mail: verkauf@gressel.ch

Es gelten unsere aktuellen allgemeinen Geschaftsbedingungen,

die Sie auf unserer Website einsehen kénnen.

Copyright:

Das Copyright fur Text, grafische Gestaltung sowie bildliche
Darstellung der Produkte liegt ausschliesslich bei GRESSEL AG
oder den entsprechenden Lizenzgebern. Alle Rechte
vorbehalten. Insbesondere ist jegliche — auch auszugsweise —
Vervielfaltigung, Bearbeitung, Verbreitung
(Zugénglichmachung gegeniiber Dritten), Ubersetzung oder
sonstige Verwendung verboten und bedarf unserer vorherigen
schriftlichen Genehmigung.

Technische Anderungen:

Die Angaben und Abbildungen in diesem Katalog sind
unverbindlich und stellen nur eine annahernde Beschreibung
dar. Wir behalten uns Anderungen des Liefergegenstandes
gegenUlber den Angaben und Abbildungen in diesem Katalog,
z. B. im Hinblick auf technische Daten, Konstruktion,
Ausstattung, Material und &usserem Erscheinungsbild vor.
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https://www.gressel.ch/
mailto:verkauf%40gressel.ch?subject=
https://www.r-c2.com/
https://www.generation-automation.ch/
https://gressel-publish.blaetterkatalog.de/
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https://www.gressel.ch/ansprechpartner/
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